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EDITORIAL

Fur unsere Kunden sind bei der Evaluation von Werk-
zeugmaschinen fortschrittliche Technik zusammen mit einem
guten Preis-/Leistungsverhaltnis Grundvoraussetzung. Wir
haben dazu den Anspruch, unseren Kunden prozesssichere
Investitionen zu liefern, die ihren Mehrwert auch noch in der
Zukunft bringen.

Seit Uber 70 Jahren befassen wir uns mit dem Verkauf und
Service von erstklassigen Werkzeugmaschinen. Unsere
Generalvertretungen fuhrender Werkzeugmaschinenhersteller
aus Europa und Fernost bieten unserer Kundschaft eine breite
Palette modernster Fertigungsmittel fur die spanabhebende
Produktion.

Auf Qualitat und Zuverlassigkeit unserer Werkzeugmaschinen,
kompetente Fachberatung durch unsere Verkaufsingenieure
und auf raschen und zuverlassigen technischen Kunden- und
Ersatzteildienst legen wir grossen Wert. Damit garantieren
wir eine langjahrige und zuverlassige Einsatzbereitschaft der
Produktionsmittel und eine langjahrige und solide Partnerschaft
mit unseren Kunden.

Unter www.reimmann.ch erhalten Sie einen umfassenden
Uberblick unseres Angebotes. Kontaktieren Sie uns, wir
stehen Ihnen jederzeit gerne fur ein Beratungsgesprach zur
Verfugung.

Ihr REIVIMANN-Team
Geschéftsleitung und Mitarbeiter

Stefan Deak
Geschaéftsfuhrer
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Die Verfiigbarkeit lhrer Investition

ist unser oberstes Ziel!

Nachhaltig

Zukunft heisst fur REIMMANN, die Zukunft der
Kunden zu sichern. Deshalb sind kurzfristige Erfolge
nie ein Unternehmensziel gewesen. Stattdessen geht
die Planung immer dahin, langfristig erfolgreich zu
agieren und alle Leistungen nachhaltig auf hohem
Niveau zu halten.
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CNC - Bearheis 1l
it metall

CNC-Drehmaschinen Horizontal und Vertikal
CNC-Langdrehautomaten

CNC-Bearbeitungszentren Vertikal und Horizontal

CNC-Portal- und Fahrstander Frasmaschinen 8-15

Sudkoreanischer Hersteller, unter den Top 5 Maschinenherstellern
weltweit. Die Doosan-Produkte zeichnen sich durch ein ausgezeichnetes
Preis-/Leistungsverhaltnis und durch hohe Qualitdtsstandards aus.

Fahrstander-Bearbeitungszentren

Portal-Bearbeitungszentren 16-17
Deutscher Top Maschinenbauer. Baut Maschinen sehr flexibel nach
Kundenwunsch.

CNC-Universal-Bearbeitungszentren, Automatisation 18-20

In der produktiven 5-Achs Frasbearbeitung fuhrt kein Weg an Grob

vorbei. Deutscher Qualitatshersteller aus der Automobilindustrie.

CNC-Platten- und Tischbohrwerke 21-22

Bohr- und Fraswerke aus Tschechien zum unschlagbaren
Preis-/Leistungsverhaltnis.

CNC-Profilbearbeitungszenter, Mehrseiten-Bearbeitung

ohne Umspannen 23
Urban Fahrstander- und Portalfrasmaschinen: wenn es um die
Bearbeitung langer Teile geht!
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'nssTek

DMT® Metal 3D Printing Specialist

D@RMATEC

5-Achs-Frasmaschinen 24-26

Hersteller von 5-Achs-Frasmaschinen fur grosse Teile mit héchster
Dynamik, hoher Genauigkeit und bester Oberflachenqualitat.

Gehrungssagen, Geradschnittautomaten,
Komplettldsungen 27-29

Ob Geradschnitt oder Gehrungsschnitt: Deutsche Qualitdt zum
vernunftigen Preis.

3D-Metalldruck 30-31

Die innovativen 3D-Metalldrucker, die auch fur Reparaturen
verwendet werden kénnen.

Peripheriegerate 32-33
Peripherie Gerate, die nicht nur eine effizientere sondern auch
eine durchgangigere Produktion gewahrleisten.

Ihre Maschine - Unser Job
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DOOSAN

Der koreanische Werkzeugmaschinenhersteller Doosan ist einer
der Top-Ten-Werkzeugmaschinenhersteller und erreicht einen
Maschinen-Jahres-Output von 14600 Einheiten weltweit. Doosan
betreibt 3 Produktionsstandorte und ist in 54 Landern mit total 167
Handlern vertreten. Das Produkteportfolio umfasst Drehzentren,
Bearbeitungszentren bis hin zu Horizontalen Bohrwerken und
Portalfrasmaschinen.

Die Doosan-Produkte zeichnen sich durch ein ausgezeichnetes
Preis-/Leistungsverhaltnis und hohe Qualitdtstandards aus. Die
grosse Maschinenvielfalt l&dsst keine Kundenwinsche offen und hat
schon weit Uber 1°000 Schweizer Kunden uberzeugt! Das grosse
Europalager in Deutschland erhoht ihre Flexibilitat und lasst auch
kurzfristige Maschinenlieferungen zu.




Multifunktions-Drehmaschinen
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Machine Tools

CNC-Dreh-Fraszentren

Baureihe PUMA SMX

Dreh-Fraszentrum mit B-Achse und Revolver (Option)
Werkzeugmagazin bis 120 Werkzeuge
Drehdurchmesser bis 660mm

Drehlange bis 2540mm

Stangendurchlass bis 102mm

Baureihe PUMA MX

Dreh-Fraszentrum mit B-Achse und Revolver (Option)
Werkzeugmagazin bis 80 Werkzeuge
Drehdurchmesser bis 760mm

Drehlange bis 1540mm

Stangendurchlass bis 102mm

Baureihe PUMA TT
Drehzentrum mit Doppel-Revolver
Drehdurchmesser bis 390mm
Drehlange bis 1000mm
Stangendurchlass bis 76mm




CNC-Universaldrehmaschinen
Doosan @

Machine Tools

Baureihe Lynx

Kompakte horizontale Drehzentren Baureihe PUMA 2100 /2600 /3100
mit Linearfuhrungen Modulare Universaldrehzentren
Drehdurchmesser bis 450mm Drehdurchmesser bis 525mm

Drehlange bis 765mm Drehlange bis 3125mm

Stangendurchlass bis 76mm Stangendurchlass bis 102mm

Baureihe PUMA 4100 /5100
Modulare Universaldrehzentren
Drehdurchmesser bis 650mm
Drehlange bis max. 3068mm
Stangendurchlass bis 275mm

Baureihe PUMA 600 /700 /800 /1000
Modulare Universaldrehzentren

Drehdurchmesser bis 1000mm

Drehlange bis 5050mm

Stangendurchlass bis 560mm




CNC-Vertikaldrenmaschinen
Doosan @

Machine Tools

CNC-Langdrehautomaten

Baureihe PUMA VTR

Vertikale Drehzentren mit

RAM Spindelkopf

Antrieb fur rotierende Werkzeuge
Werkzeugmagazin bis 33 Werkzeuge
Drehdurchmesser bis 3000mm
Drehlange bis 1900mm

Baureihe PUMA V- und VT

Vertikale Drehzentren mit Revolver

Baureihe PUMA ST Einspindel oder Doppelspindelausfuhrung
Langdrehmaschinen Werkzeugmagazin mit 12 Werkzeugen (Option)
Drehdurchmesser bis 38mm Drehdurchmesser bis 1100mm

Drehlange bis 320mm Drehlange bis 1000mm




Vertikale Bearbeitungszentren
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Machine Tools

Baureihe DNM
Vertikal-Bearbeitungszentren linear gefuhrt
Verfahrweg X: 520-2100mm

Verfahrweg Y: 435-762mm

Verfahrweg Z: 480-650mm
Spindeldrehzahl: 6'000-20°000 '/min

Bis 60 Werkzeuge im Magazin

Baureihe T

Vertikale Tappingzentren mit Einfach- oder \Wechseltisch
Verfahrweg X: 520-700mm

Verfahrweg Y: 360-400mm

Verfahrweg Z: 350mm

Spindeldrehzahl: 12‘000-24°000 '/min

Bis 21 Werkzeuge im Magazin

Baureihe MYNX
Vertikal-Bearbeitungszentren flach gefuhrt
Verfahrweg X: 1020-2500mm
Verfahrweg Y: 540-950mm

Verfahrweg Z: 530-850mm
Spindeldrehzahl: 8'000-12'000 '/min
Bis 40 Werkzeuge im Magazin

Baureihe VC

Vertikal-Fahrstéanderzentren mit Palettendrehtisch
Verfahrweg X: 520-762mm

Verfahrweg Y: 360-516mm

Verfahrweg Z: 350-570mm

Spindeldrehzahl: 6‘'000-24'000 '/min

Bis 40 Werkzeuge im Magazin




CNC-Bearbeitungszentren fur den
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Machine Tools Werkzeug- und Formenbau

Baureihe NX

Vertikal-Bearbeitungszentren in Gantry-Bauweise
Graphitpaket (Option)

Verfahrweg X: 900-1050mm

Verfahrweg Y: 550-650mm

Verfahrweg Z: 500-550mm

Spindeldrehzahl: 20°000-45°000 '/min

Bis 30 Werkzeuge im Magazin

MD 6700
Vertikal-Bearbeitungszentrum flach gefihrt
formenbauoptimiert, megastabil
Verfahrwege X/Y/Z: 1300 / 670 / 670
Spindeldrehzahl: 8'000 / 12000 "/min
Bis 30 Werkzeuge im Magazin

FM 400 linear

HSC-Frasen in Perfektion, Linearantrieb mit 80m,/min
Verfahrwege X/Y/Z: 400 / 600 / 350
Spindeldrehzahl: 45000 '/min




Horizontale Bearbeitungszentren
DOOSAN g @

Machine Tools

Baureihe NHP
Horizontal-Bearbeitungszentren linear gefthrt
Verfahrweg X: 570-1400mm

Verfahrweg Y: 640-1200mm

Verfahrweg Z: 660-1370mm
Spindeldrehzahl: 6‘'000-20°000 '/min

Bis 376 Werkzeuge im Magazin

Baureihe NHM
Horizontal-Bearbeitungszentren flach gefihrt
Verfahrweg X: 800-1400mm

Verfahrweg Y: 700-1050mm

Verfahrweg Z: 850-1200mm
Spindeldrehzahl: 6‘000 / 8000 '/min

Bis 376 Werkzeuge im Magazin

Baureihe HM
Vertikal-Bearbeitungszentren flach gefuhrt
Verfahrweg X: 800-2100mm
Verfahrweg Y: 650-1500mm

Verfahrweg Z: 650-1500mm
Spindeldrehzahl: 6‘000 / 8000 '/min
Bis 196 Werkzeuge im Magazin




5-Achsen Fraszentren
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Machine Tools

Baureihe DVF

95-Achsen Vertikalbearbeitungszentren
Tisch-g: 500-800

Verfahrweg X: 625-980mm

Verfahrweg Y: 450-S00mm

Verfahrweg Z: 400-685mm
Spindeldrehzahl: 12°000 / 18000 '/min

VC-630

5-Achsen Vertikalbearbeitungszentren
Tisch-g: 630mm

Verfahrwege X/Y/Z: 650 / 765 / 520mm
Spindeldrehzahl: 12‘000-30'000 '/min

Bis 121 Werkzeuge im Magazin

Baureihe-FM

5-Achsen Vertikalbearbeitungszentren fir HSC-Bearbeitung bis 80 m/min
Tisch-g: 200-350mm

Verfahrweg X: 200-400mm

Verfahrweg Y: 340-600mm

Verfahrweg Z: 300-350mm

Spindeldrehzahl: 40°000 '/min

Bis 30 Werkzeuge im Magazin

DHF-8000

95-Achsen Horizontalbearbeitungszentren

mit Schwenkkopf und Rundtisch

Palettengrésse: 800 x 800mm

Verfahrweg X/Y/Z: 1450 / 1200 / 1500mm
Spindeldrehzahl: 6'000 / 15000 '/min

Bis 376 Werkzeuge im Magazin

VCF-850

5-Achsen Vertikalbearbeitungszentren Fahrstanderbauweise
mit Schwenkkopf und Rundtisch (integriert oder aufgesetzt)
Verfahrweg X: 2000 / 3000mm

Verfahrweg Y: 850mm

Verfahrweg Z: 800mm

Spindeldrehzahl: 12000 '/min

Bis 60 + 5 Werkzeuge im Magazin




AXA

Flexibilitat, Stabilitdt und die eindeutige Ausrichtung an
Kundenanforderungen sind seit 1965 die Erfolgsgaranten von AXA.
Im Familienunternehmen, mit Sitz in Schéppingen / DE, arbeiten rund
350 Mitarbeiterlnnen. Die ausgesprochen hohe Fertigungstiefe, aber
auch die Fahigkeit, andere Technologien in die Konzepte zu integrie-
ren, versetzt AXA in die Lage, alle Kundenwtnsche — rund um die
Entwicklung, Konstruktion und Fertigung von Bearbeitungszentren
und malgeschneiderten Produktionsanlagen erftllen zu kdnnen.

Ob Komplettlosungen fur die Abnehmer aus der GroBindustrie,
Sonderldsungen zur effizienten Fertigung in kleineren Zulieferbetrieben
oder ganze Systemltsungen fur komplexe Herausforderungen: die
Maschinen sind perfekt auf die individuellen Winsche unserer Kunden
zugeschnitten. Neben hohem Bedienkomfort, Préazision und ausgereif-
ter Technik, stehen clevere Spezialldsungen fur den hehen Standard
von AXA-Werkzeugmaschinen.




Fahrstander-Bearbeitungszentren
Portal-Bearbeitungszentren

Baureihe VSC /VHC
Fahrstander-Bearbeitungszentrum
mit Schwenkkopf, optional mit Drehfunktion

Baureihe VCC /DB2Z
Vertikale Fahrstander-Bearbeitungszentren
in Kompaktbauweise

Baureihe PFZ / UPFZ
Gross Portal-Bearbeitungszentrum mit
Vertikalspindel oder 2-Achsen-Schwenkkopf

Baureihe VPC /VPC-U
Portal-Bearbeitungszentrum mit Vertikal
oder 1-Achsen-Schwenkkopf und Rundtisch




GROB

GROB ist ein international operierendes Familienunternehmen mit
Stammsitz in Mindelheim / DE. Das Unternehmen verfugt
Uber drei Produktionsstatten und ist mit neun Vertriebs- und
Serviceniederlassungen in verschiedenen Landern préasent. Das
Produktportfolio reicht vom Universal-Bearbeitungszentrum bis zum
hoch komplexen Fertigungssystem mit eigener Automatisierung,
von manuellen Montagestationen bis hin zu voll automatisierten
Montagelinien.

Die Vorteile der G-Baureihen von GROB bestehen unter anderem
darin, dass die Spindel horizontal angeordnet ist. Gegenuber der ver-
tikalen Spindel lasst sie unter anderem eine Uberkopf-Bearbeitung
zu, was zu einem optimalen Spanefall fuhrt. Die Tunnel-Bauweise der
Spindel bringt geringe Storkonturen im Maschineninnenraum mit sich
und lasst im Verhaltnis lange Werkzeuge zu. Ganz zu schweigen von
der Werkzeugwechselzeit, die bei der G-350 von Span-zu-Span-Zeit
2.7 Sekunden mit HSK-AB3 betragt!




Universal-Bearbeitungszentren

GROB

5 Achsen / Universal-Fras-/

Dreh-Bearbeitungszentren

Modell G350-Generation 2
Werkzeugmagazin bis 60 Werkzeuge
in der Maschine

Optional mit Palettenwechsler

Uberkopf-Bearbeitung
Modell G350/T G550/T G750/T G1050
X-Achse (mm) 600 800 1000 1600
Y-Achse (mm) 855 1020 1100 1200
Z-Achse (mm) 805 1020 1170 1300
Tisch @ (mm) 570 770 950
Spindel HSK-AB3 ,/ SK40 / HSK-A100




GROB

Paletten-Linearspeicher PSS-L

Das Palettenlinearspeichersystem ist ein Baukastensystem fur eine Einzelmaschine oder die Verkettung
gleicher Maschinen. Je nach Kundenanforderung sind fur Paletten desselben Typs zwei oder mehr
Speicheretagen sowie die Anzahl der gewlnschten Rustplatze frei wahlbar.

Paletten-Rundspeicher PSS-R

Das Palettenrundspeichersystem von GROB
erweitert das G-Modul zu einer flexiblen
Fertigungszelle und bietet somit einen opti-
malen Einstieg in eine automatisierte und
hoch effiziente Fertigung.




FER]M/AT Platten- und Tischbohrwerke

Baureihe WRF / WRF Portable /
WRF Heavy / WF

Horizontale Plattenbohr- und Fraswerke

Baureihe WFT / WRFT / WFC

Horizontale Tischbohr- und Fraswerke




Platten- und Tischbohrwerke FER]MAT

Baureihe WF13 CNC

Plattenbohrwerk mit 2-Achsen Kopf kann auch mit
CNC Drehtisch ausgestattet werden
Bohrspideldurchmesser 130 / 150mm

Drehzahl bis 4000U/min und Leistungen bis
61kW und 3149Nm

Verfahrweg X: 4000 - 22000mm

Verfahrweg Y: 2000 / 2500 / 3000 / 3500mm

Baureihe FFC 100

5-Achsen Fahrstanderfrasmaschine mit 2-Achsen
Kopf und Rundtisch (integriert oder aufgesetzt)
Verfahrweg X: 3200 / 4200 / 5200mm
Verfahrweg Y: 1000 / 1200mm

Verfahrweg Z: 1200 / 1600 / 2000mm

Baureihe WFT13 CNC

5-Achsen Fahrstanderfrasmaschine mit 2-Achsen
Kopf und Rundtisch (integriert oder aufgesetzt)
Verfahrweg X: 3200 / 4200 / 5200mm
Verfahrweg Y: 1000 / 1200mm

Verfahrweg Z: 1200 / 1600 / 2000mm




URBAN CNC-Profilbearbeitungszenter
e T Mehrseiten-Bearbeitung ohne

Umspannen

Modellreihe APB
Lang- und Kleinteile-Bearbeitung
Maximale Zuganglichkeit / X-Achse bis 6500 mm

Modellreihe PF
X-Achse bis 6670 mm / Y-Achse 625 mm / Pendelbetrieb
Bohrleistung in Stahl bis @ 25 mm
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Uber 110 Jahre Erfahrung Made in Germany. Maschinenbau in
Perfektion.

FOOKE

Seit uber 30 Jahren stellt FOOKE groBe und sehr grofle 5-Achs-
Frasmaschinen her. Diese \Werkzeugmaschinen werden in vielen Fallen
als Portalfrasmaschinen in unterschiedlichen Bauformen eingesetzt.
Anspruchsvolle Kunden aus unterschiedlichen Industriebereichen set-
zen auf die bewahrten und leistungsstarken ENDURA® Maschinen
von FOOKE. Unter anderem finden sie Verwendung in Luft und
Raumfahrt, der Schienenfahrzeug- und der Automobilindustrie. Der
Modell- und Prototypenbau sowie der \Werkzeug- und Formenbau sind
Anwendungsbereiche u. a. in der Automobilindustrie und der Luft und
Raumfahrt.




Frasmaschinen

Endura 600 Linear
Portalfrasmaschine mit Direktantrieb
in allen Achsen mit Verfahrwegen:
X-Achse: 5'000 - 30‘'000mm
Y-Achse: 2'800 - 3°500mm
Z-Achse: 1’500 - 2000mm
Diverse Fraskopfe bis 30°'000 U/min.

Endura 700 Linear
Kompakt-Portalfrésmaschine mit Direktantrieb
in allen Achsen mit Verfahrwegen:

X-Achse: 1’500 / 2200 / 5'500mm
Y-Achse: 2'000 / 2800 / 3'500mm
Z-Achse: 1200 / 1°'600mm

Fundamentlose Aufstellung



Endura 900 Linear
Portalfrasmaschine mit Direktantrieb
in allen Achsen mit Verfahrwegen:
X-Achse: 3‘000 - 30‘'000mm
Y-Achse: 2'000 - 4'000mm
Z-Achse: 1’200 - 3'000mm
Diverse Fraskopfe bis 30°000 U/min.

Endura 7000 Linear
Kompakt-Portalfrésmaschine mit
Verfahrwegen von:

X-Achse: 3‘000 / 4’500 / 6'000mm
Y-Achse: 3'500 / 4000 / 4'500mm
Z-Achse: 1'500mm
Hochleistungsschwerzerspanung hochfester \Werkstoffe,
Fundamentlose Aufstellung




MEBA

Das inhabergefthrte Familienunternehmen MEBA mit Sitz in
Westerheim / DE ist Spezialist fur Metall-Bandsdgemaschinen und
zahlt zu den weltweit fuhrenden Herstellern der Branche. MEBA ist
Pionier auf dem Gebiet der Bands&dgemaschinentechnologie: Seit
1958 hat sich das Unternehmen ausschlieBlich auf diese Technologie
spezialisiert und dabei zu wesentlichen Entwicklungen der Branche
beigetragen.

MEBA bietet eine komplette Produktpalette an Sagelésungen, vom
Halbautomaten bis hin zum Doppelgehrungsvollautomaten, fur
Handwerk, Metall- und Stahlbau, Fahrzeugbau sowie Maschinenbau
und Schwerindustrie an. Auch kundenspezifische Séageanlagen
mit Materialhandling- und L&ngenmesssystemen in nahezu allen
Automatisierungsgraden werden realisiert. Der nach DIN EN 8001
zertifizierte und zu den ,Top-Unternehmen der Spitzenregion Baden-
Waurttemberg® zugehorige Hersteller garantiert héchste Qualitat:
MEBA-S&gen werden nach neuesten Erkenntnissen der Technik kon-
struiert, weiterentwickelt und produziert.




sawing solutions

Gehrungssagen _ MEBA._

Komplettlésungen

MEBAswing
Die Universalhelfer,
clever und unkompliziert

MEBAsteel
Die durchdachte Lésung fur den Stahlbau

MEBApro
Die Komplettlosung: Sage-Bohr-Mess-Center




Geradschnittautomaten
—TEBA. .

sawing solutions

MEBAeco

Individualitat von der Stange

MEBAmat

Kraft, Ausdauer und Préazision




NSSTE

INSSTEK

Additive Manufacturing ist in aller Munde und entwickelt sich rasant
zu einer anwendbaren Technologie im industriellen Sektor. Mit der
3D-Metalldruck-Technologie erweitern wir unser Produkteportfolio
und vertreten den studkoreanischen Hersteller InssTek in der Schweiz.

InssTek setzt nicht etwa auf einen Prozess im Pulverbett, sondern auf
den DMT®-Prozess (Direct Metal Tooling). Das von InssTek in Eigenregie
entwickelte DMT® Verfahren ist ein Auftragsschweissverfahren, bei
dem Metallpulver tber eine Duse an den Schweisspunkt gebracht
und dort von einem Laserstrahl aufgeschmolzen wird. Dabei wer-
den Hochleistungslaser und kommerziell verfugbare Metallpulver
eingesetzt, um anhand von 3D-CAD-Dateien komplexe, funktionelle
3D-Metallteile und -Strukturen Schicht fur Schicht herzustellen. Es
kann auf bereits bestehende Bauteile gedruckt werden, aber auch
der Aufbau von kompletten Neuteilen ist maglich.

Zur Auswahl stehen eine Vielzahl an Metallsorten wie Aluminium,
Titan, Kupferlegierungen, Edelstahle, Nickel- und Kaobaltlegierungen
oder von lhnen selbst gemischte Legierungen. Die dynamische
Verwendung von bis zu 4 Metallsorten gleichzeitig eroffnet vollig neue
Horizonte.

"

FhssTek

DMT® Metal 3D Printing Specialist




3D-Metalldruck
'nssTek

DMT® Metal 3D Printing Specialist

MPC Custom

Spezifisch fur die Medizinaltechnik

MX Mini Desktop fur die Oberflachenbeschichtung
3- oder 5-Achsen orthopéadischer Implantate

Arbeitsbereich: 200 x 200 x 200mm
Multimetalldruck maglich

MX-400

MX 400 Standard MX 600 Standard
3- oder 5-Achsen 3- oder 5-Achsen
Arbeitsbereich 400 x 450 x 300mm Arbeitsbereich 450 x 600 x 350mm

500W Ytterbium Laser 1‘000W Ytterbium Laser




Peripheriegerate
R——

ENVIRONMENT SYSTEMS

Hochdruck-Pumpensysteme
ALL-IN-ONE, Hochdruck, Kuhlung,
Filtration, PLC-Steuerung

und 350l Tank auf <1,5m2

Kiihimittel / Kiihlsysteme
Hochdruck-Pumpensysteme Optimale Temperierung lhrer
Anlage bis 70bar, mit Duplex-Filter Kuhlschmierstoffe




Peripheriegerate
D@RMATEC _

ENVIRONMENT SYSTEMS

Olabscheidung und Kiihimittelreinigung
Mobiles Gerat mit Membranenpumpe,
Skimmer und Separationsgehause

Ol- und Emulsionsnebel-Abscheider
99,97% Effizienz,
Uberwachung mit Filterindikator

Filtersysteme
Kompakte Bandfilteranlagen
von 100 - 1°000l/min.




lhre Notizen:




> Kunden- und Ersatzteildienst
Werkzeugmaschinen missen produzieren!
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e Universelle Kundendiensttechniker mit langjahriger Erfahrung in Mechanik, Hydraulik,
Pneumatik, Elektrik, Elektronik und Programmierung

e Auslieferung lagerhaltiger Verschleiss- und Ersatzteile am Bestelltag oder
innert 24 Stunden ab Lieferwerk

¢ Inbetriebnahmen und Schulungen durch REIMMANN Kundendiensttechniker
oder durch Werksmonteure

e Schulung auf Maschinensteuerungen SIEMENS / FANUC / HEIDENHAIN

¢ Uberholung von Baugruppen oder Generaluberholung von Werkzeugmaschinen
* Anbau von Zubehor

e Ersatzteilverfigbarkeit auch mehr als 10 Jahre nach der Installation

e Umfangreiches Ersatzteillager

REIMMANN

WERKZEUGMASCHINEN
MACHINES-OUTILS




Ihre Maschine - Unser Job
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Reimmann AG

Mettlenbachstrasse 27

8617 Maonchaltorf

Tel. 0449494949

www.reimmann.ch, info@reimmann.ch
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